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Avbolt®

Der Avbolt® ist ein hochfester Blindnietbolzen fir den Einsatz
in hochbelasteten Anwendungen wie Automobil, Stahlbau,
Container, Schienenverkehr und Bergbau.

Er erweitert das grofRe Angebot an hochfesten Verbindern von
Avdel. Avbolt® ertragt hohe Zug- und Scherbelastung (normaler-
weise nur mit zweiseitig zu verarbeitenden Schliefringbolzen-
Systemen mdéglich) und kombiniert dies mit der Vielseitigkeit
einer einseitigen Verarbeitung - ideal fur Bereiche mit einge-
schrankter Zuganglichkeit.

Der einfache Verbeitungsprozess des Avbolt® Blindnietbolzens
erfordert nur minimale Fachkenntnisse. Durch die formschlis-
sige Verriegelung entsteht eine vibrationsfeste Verbindung, ein
selbsttatiges Losen des Dornes wird vermieden. Weitere Vor-
teile sind die einfache Uberpriifung der korrekten Verbindung
und ein ausgezeichneter Schutz gegen ungewolltes Losen.

Merkmale und Vorteile

Avbolt® 10 mm, 12,7 mm und 16 mm (3/8", 1/2" und 5/8"):
3-teilige Ausfihrung (Hilse, SchlieRring, Dorn)

e

Avbolt® 4,8, 6,4 und 8 mm (3/16", 1/4" und 5/16"):
2-teilige Ausfihrung (Hilse mit Schliefring, Dorn)

* Einsatz bei nur einseitiger Zuganglichkeit

* Ertragen hoher Zug- und Scherbelastung

* Weiter Klemmbereich deckt unterschiedliche Material-
starken ab

* Verriegelungsmechanismus erzeugt vibrationsbestandige
Verbindung und verhindert Dornverlust

Typische Setzsequenz (3-teilige Ausfuhrung)

* GleichmaRig verbleibende Klemmkraft sorgt fir sehr gute
Vibrationsbestandigkeit

* |deal fur Bereiche mit eingeschrankter Zuganglichkeit

* Schnelle Verarbeitung

* Einfacher Verarbeitungsprozess bedarf minimaler Bediener-
qualifikation

» Sicherer Schutz gegen ungewolltes Losen

Demontage

Avbolt® Blindnietbolzen
3_ sind fir die Erzeugung nicht
|6sbarer Verbindungen
konstruiert. Das bietet
Sicherheitvorteile und er-
moglicht eine TIR-Zulassung
des Verbinders. Sollte eine
Demontage erforderlich sein,
kann die Verbindung mit
einem Winkelschleifer und

[T
|

1. Der Avbolt® Blindbolzen wird
in das Bohrloch eingefuihrt und
das Mundstick des Verarbei-
tungsgerates auf den Dorn
gesetzt.

2. Zuerst wird durch Ziehen des
Dorns der Schliefkopf geformt.
Die Hulse ist in einem Bereich
weichgegliht, damit die Verfor-
mung an der korrekten Stelle
erfolgt. Nach Ausformung des
SchlieBkopfes wird die Klemm-
kraft auf die Verbindung gebracht
und die Bauteile zusammengezo-
gen. Das SchlieBringmaterial wird
in die Verschlussrillen eingeformt
und die Klemmkraft fixiert.

einem Dorn gelost werden.

Informationen zum Demonta-
geprozess finden Sie auf der
Avdel Website.

3. Bei einer definierten Kraft
rei8t der Dorn an der Sollbruch-
stelle ab und das Dornende wird
entfernt. Eine Verbindung ist
erzeugt, die Schutz gegen unge-
wolltes Losen bietet.



Blindnietbolzen fur hochfeste Verbindungen

Produktauswanhl

* 4,8 mm (3/16") mit 11 verschiedenen Langen deckt Material-
stéarken von 2,36 mm bis 19,89 mm ab

* 6,4 mm (1/4") mit 11 verschiedenen Langen deckt Material-
starken von 2,36 mm bis 19,89 mm ab

* 8 mm (5/16") mit 7 verschiedenen Langen deckt Material-
stérken von 4,78 mm bis 26,97 mm ab

* 10 mm (3/8") mit 9 verschiedenen Langen deckt Material-
starken von 4,78 mm bis 33,35 mm ab

e 12,7 mm (1/2") mit 11 verschiedenen Langen deckt Material-
stérken von 6,38 mm bis 41,30 mm ab

¢ 16 mm (5/8") mit 5 verschiedenen Langen deckt Material-

10 mm (3/8") Avbolt® Reihe

starken von 6,35 mm bis 38,10 mm ab

Material und Oberflache Setzverhalten
Dorn - Stahl Wenn der Avbolt® Blindnietbolzen in der maximal empfohle-
- Schwarz nen Materialstarke gesetzt wird, reift der Dorn bundig mit
Hulse - Stahl dem Schliefring ab. In der Mindestmaterialstarke reifit er
- Verzinkt und klar chromatiert (Chrom-VI frei) oberhalb des Schliefringes ab und erzeugt einen gréReren
zur Erzielung von 240 h bis Rotrost (ASTM B117) SchlieBkopf mit einer breiteren Auflageflache. Der Bund am
Schliefring - Stahl Schliefring (Serie 21001) verhindert den Kontakt und somit
- Verzinkt und klar chromatiert (Chrom-VI frei) mogliche Beschadigungen an der Bauteiloberflache.

zur Erzielung von 240 h bis Rotrost (ASTM B117)

Spezielle Oberflachen auf Anfrage.

Avbolt® im max. und min. Klemmbereich, Rickseite des Bauteils

Anwendungen

¢ Automobil

* Bauwesen

» Container

* Erneuerbare Energien
* Schienenverkehr

* Bergbau

* Sicherheitszdune




Typische Daten des Standard Avbolt® Blindbolzen

2-teilige Ausfihrung, Serie 21021

3-teilige Ausfihrung, Serie 21001

Max. Max.
a E]:[ Unter- Artikel-Nr. [} E]] Unter- Artikel-Nr.
kopf- kopf-
nom. min. max. lange nom. min. max. lange
2,36 | 3,99 | 12,41 | 21021-00602 4,78 | 7,95 | 2510 | 21001-01204
399 | 559 | 14,01 | 21021-00603 7,95 | 11,13 | 28,27 | 21001-01206
559 | 7,16 | 15,59 | 21021-00604 10,0 11,13 | 14,30 | 31,45 | 21001-01208
48 716 | 8,76 | 17,19 | 21021-00605 (3/8") 14,30 | 17,48 | 34,62 | 21001-01210
(3/16" 8,76 | 10,34 | 18,76 | 21021-00606 17,48 | 20,65 | 37,80 | 21001-01212
10,34 | 11,94 | 20,36 | 21021-00607 ;e 20,65 | 23,83 | 40,97 | 21001-01214
o 11,94 | 13,51 | 21,94 | 21021-00608 10,49-11,05 | 2383 | 27,00 | 44,15 | 21001-01216
5,28-5,64 13,51 | 15,11 | 23,54 | 21021-00609 27,00 | 30,18 | 47,32 | 21001-01218
1511 | 16,69 | 25,11 | 21021-00610 30,18 | 33,35 | 50,50 | 21001-01220
16,69 | 18,29 | 26,71 | 21021-00611 6,38 | 9,55 | 31,82 | 21001-01604
18,29 | 19,80 | 28,29 | 21021-00612 9,55 | 12,73 | 35,00 | 21001-01606
2,36 | 3,99 | 16,51 | 21021-00802 12,73 | 15,90 | 38,18 | 21001-01608
399 | 559 | 1811 | 21021-00803 12,7 15,90 | 19,08 | 41,36 | 21001-01610
559 | 7,16 | 19,69 | 21021-00804 (1/2" 19,08 | 22,25 | 44,53 | 21001-01612
6,4 716 | 8,76 | 21,29 | 21021-00805 2225 | 2543 | 47,70 | 21001-01614
(1/4") 8,76 | 10,34 | 22,86 | 21021-00806 ERSe [ 2543 [ 2860 | 50,87 | 21001-01616
10,34 | 11,94 | 24,46 | 21021-00807 13,87-14,76 | 2860 | 31,78 | 54,02 | 21001-01618
e 11,94 | 1351 | 26,04 | 21021-00808 31,78 | 34,95 | 57,16 | 21001-01620
7,04-7,42 13,561 | 15,11 | 27,64 | 21021-00809 34,95 | 38,13 | 60,27 | 21001-01622
1511 | 16,69 | 29,21 | 21021-00810 38,13 | 41,30 | 63,35 | 21001-01624
16,69 | 18,29 | 30,81 | 21021-00811 16,0 6,35 | 12,70 | 39,35 | 21001-02004
18,29 | 19,80 | 32,39 | 21021-00812 (5/8" 12,70 | 19,05 | 45,70 | 21001-02008
478 | 7,95 | 2331 | 21021-01004 19,05 | 25,40 | 52,05 | 21001-02012
8,0 7,95 | 11,13 | 26,49 | 21021-01006 Eee 25,40 | 31,75 | 58,40 | 21001-02016
(5/16") 11,13 | 14,30 | 29,66 | 21021-01008 17,45-1849 | 31,75 | 38,10 | 64,75 | 21001-02020
14,30 | 17,48 | 32,84 | 21021-01010 ,
me 17,48 | 20,65 | 36,01 | 2102101012 | Leistungsdaten
884-935 | 2065 | 23,83 | 39,19 | 21021-01014 é
23,83 | 26,97 | 42,36 | 21021-01016 o =X =
alle Abmessungen in mm
nom. KN min. KN min.
4,8 (3/16") 12,40 8,00
6,4 (1/4" 22,69 14,46
8,0 (5/16") 36,47 23,57
10,0 (3/8") 45,00 32,25
12,7 (1/2" 90,00 57,00
16,0 (5/8") 129,00 91,19
Verarbeitungsgerate

Avdel bietet eine grofRe
Auswahl an Geréaten zur
schnellen und sicheren Verar-
beitung von Avbolt® Blindniet-
bolzen. Bitte besuchen Sie
unsere Website
www.avdel-global.com oder
kontaktieren Sie Ihren loka-
len Avdel Reprasentanten fur
weitere Informationen.
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Modell 722

Hydro-pneumatisches Gerat
flr Avbolt® g 4,8 bis 8,0 mm

Modell 7287

Hydro-pneumatisches Gerat
mit separatem DruckUberset-
zer und leichter Nietpistole
flr Avbolt® g 4,8 bis 8,0 mm

Modell 734

Hydraulische Krafteinheiten
mit Elektroanschlissen von
110 V- 525 V (Diesel option.)
far Avbolt® g 8,0 bis 16,0 mm

Avdel Deutschland GmbH

Klusriede 24 - 30851 Langenhagen
Tel. +49 (0)511 7288-0 - Fax -133
AvdelDeutschland@infastech.com

www.avdel-global.com

Patent geschitzt. Avbolt® und Avdel® sind Warenzeichen von Avdel UK Limited.

Unsere Produkte werden sténdig weiterentwickelt und verbessert. Daher unterliegen die hier angegebenen Informationen grundsatzlich dem Ausschluss jeglicher Gewahr und
dem Vorbehalt der jederzeit unbeschrankten Anderung ohne vorherige Ankiindigung. Ihr lokaler Avdel Reprasentant steht Ihnen fiir neueste Informationen zur Verfligung.
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