Estaciones de trabajo de ensamblaje Avdel® para

lineas de produccion
La optimizacion del ensamblaje reduce los costes de produccion

El uso de los sistemas de remachado Avdel® colocados con herramientas -
manuales ofrece ventajas de ensamblaje. El sistema de remachado de
repeticion Avdel (Speed Fastening®), por ejemplo, instala hasta 60 re- Z?'é\ -
maches por minuto. Este ratio se puede ver incrementado en lineas de
montaje con el uso de estaciones de trabajo Avdel y estaciones automa- &
tizadas de ensamblaje. En tiempos, donde hay una gran presion para U@
disminuir costes, estas maquinas ofrecen importantes ventajas gracias
a la optimizacién del ensamblaje y el ahorro en costes asociados. Avdel
considera el ensamblaje completo, porque ofrece un gran potencial
para la racionalizacion. De hecho el coste real de la fijacion representa
una parte relativamente pequena dentro del coste total del ensamblaje.

Las estaciones de trabajo se disenan bien para ser utilizadas con un Gnico
cabezal o con varios cabezales que permiten fijar simultdneamente miltiples
componentes en una sola operacion. Son estaciones de trabajo independien-
tes, que se pueden integrar facilmente en instalaciones de produccion ya exis-
tentes. La alta flexibilidad viene dada por el método de plataforma Avdel y el diseno

modular. El diseno de la aplicacién se lleva a cabo de acuerdo con las necesidades especificas de cada
cliente. Dependiendo de la aplicacion se concebira un sistema de remachado diferente. Incluso es posi-
ble una combinacién de un sistema autoperforante con un sistema de remachado.

Las estaciones de trabajo con un (nico cabezal
son pequenos puestos de trabajo ergonémicos,
donde la herramienta de remachado se puede
colocar suspendida, con movimiento lineal o
fijada en una posicién. Se acciona manualmente
0 mediante pedal, para dejar ambas manos para
el montaje y manipulacién de componentes. Estas
estaciones de trabajo se pueden disenar opcional-
mente para trabajar de pie o sentado. Al ser facil
de manejar, no es necesario un entrenamiento
especial del trabajador.

Ejemplo

Un puesto con un cabezal de remachado de repeti-
cion, con monitorizacion del remachado. Después
de colocar los componentes, un dispositivo man-
tiene automaticamente las piezas en su posicion y
las libera sélo cuando se ha realizado el remachado
de todos los puntos necesarios.
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Estaciones de trabajo con miiltiples cabezales

Las estaciones de trabajo con miltiples cabezales incrementan la productivi-
dad y los resultados gracias a la instalacion simultanea de varias fijaciones.
Comparado con el remachado manual, el ensamblaje es muchisimo mas
rapido. El operario solo manipula los componentes, y un centrador integrado
proporciona un rapido y exacto posicionamiento de los componentes. No se
produce deformacion puntual de la pieza ni no coincidencia de los taladros
porque los remaches se colocan simultdneamente. Las tolerancias se man-
tienen y la calidad final de los productos terminados es mayor. Con el uso de
la tecnologia del sistema de remachado de repeticion Avdel, la optimizacion
del proceso de ensamblaje se ve incluso incrementada.

Ejemplo

Una estacion de trabajo con dos cabezales. La distancia entre remaches se
puede fijar en cualquier punto. La maquina es compacta y utiliza la tecnologia
del sistema de remachado de repeticién que permite un ensamblaje continuo.
La maquina alimenta los remaches automaticamente a la boquilla. Al ser ac-
tivada mediante pedal, las manos quedan libres para posicionar las piezas de
trabajo. Esta estacion de remachado se puede disenar para trabajar sentado
o de pie. La construccion ESD (descarga electrostatica) es una opcion

Estaciones ensamblaje automatizado

Las estaciones de trabajo automatizadas Avdel se
disenan para integrarlas en lineas de montaje. Las
maquinas se construyen de forma modular y los
componentes individuales se unen a través de co-
nexiones flexibles. Los remaches se alimentan por
soplado. Estas estaciones cuentan con sensores
gue monitorizan el proceso. Todos los parametros
se muestran claramente en una Unica pantalla de
control. El diseno modular permite una alta reutili-
zacion en los casos de modificaciones de compo-
nente o cambio de modelo.

Ejemplo

En esta estacion de ensamblaje se instalan
simultdneamente 12 fijaciones. Los remaches se
alimentan automaticamente. Los dispositivos de
posicionamiento pueden ser omitidos, porque los mismos remaches sirven como centradores. Usando
esta maquina el tiempo de ensamblaje se redujo en un 75%.
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